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Objetivo
Definir estándares mínimos que se deben adoptar para  la ejecución de trabajos de desarme de estructura metálica, para la protección de los trabajadores y de la propiedad.


Alcance
Este estándar se aplicará en todas las obras de la constructora ICF Limitada, siendo exigible su aplicación también a las Empresas Contratistas y Subcontratistas que laboren en ella. 


Referencia
NCh1466.Of78	: Prevención de Riesgos en los trabajos de corte y soldadura con Gas – Asp. Generales.
NCh 1467.Of78	:Prevención de Riesgos en corte y soldadura al Arco – Generalidades.


Responsables
Del  Administrador
Velar por el cumplimiento de este Estándar de Seguridad, asignando los recursos necesarios.
Del Asesor en Prevención de Riesgos
Asesorar en terreno al encargado de la ejecución de los trabajos de desarme. 
Controlar el cumplimiento de estas disposiciones, informando oportunamente a quiénes corresponda por las infracciones que se cometan.
Capacitar y registrar al personal en todo lo referente a este Estándar de Seguridad.
Llevar al día los registros solicitados.





Del Jefe de Obra.
Es responsable de cumplir íntegramente las exigencias de este Estándar de Seguridad, para lo cual deberá planificar y controlar los recursos presentes en las tareas que impliquen uso y operación de  materiales combustibles. 
Deberá cumplir con los estándares de seguridad establecidos en el presente documento, debiendo Notificar con No Conformidad Menor a quienes no lo interpreten en el terreno. 
Velar por que los trabajos no interfieran con el resto de los peatones o clientes del supermercado. 

  Velar por que los cierres perimetrales sean los correctos y en perfecto estado de funcionamiento. 

Delos trabajadores. 
Cumplir íntegramente lo estipulado en este procedimiento de trabajo.

Usar todos sus elementos de protección personal obligatorios, además de los adicionales según la tarea. 

Realizar los trabajos de forma segura y eficiente. 



Descripción del Estándar.  Consideraciones Generales

Antes de comenzar a cortar o soldar, se deberá contar con formato PR-DPR-TP-A04 Permiso de Trabajo en caliente firmado por todos los responsables.
Revisar la presencia de materiales combustibles o inflamables en las cercanías.  Estos materiales deben ser retirados a una distancia mínima de 15m del área de trabajo, o cubiertos con elementos resistentes al fuego, como por ejemplo:
· Materiales combustibles.
· Líquidos inflamables.
· Vapores o gases explosivos.
· Metales en polvo o polvo combustible.
· Otras condiciones de riesgo.

Será obligación mantener cercano al área de los trabajos un mínimo de dos extintores de 10 kl, PQS.
De igual forma, se exigirá la colocación de arpilleras húmedas en los lugares de caída de los residuos del oxicorte. 
Los soldadores y ayudantes deben saber cómo usar los extintores de incendios.
En todo trabajo de oxicorte se deben instalar biombos para evitar la proyección de chispas, arco eléctrico y escorias calientes.
Las varillas de soldadura deberán ser transportadas en receptáculos especiales para tal efecto.  Los restos de las varillas consumidas deberán depositarse en cubetas metálicas especialmente dispuestas para estos desperdicios.
No se permitirá que los soldadores dejen las varillas de soldadura instaladas en los electrodos cuando no estén en uso.
Se prohíben los trabajos de soldadura y corte, en locales donde se almacenen materiales inflamables, combustibles, donde exista riesgo de explosión o en el interior de recipientes que hayan contenido sustancias inflamables.
Se debe evitar que las chispas producidas por el soplete alcancen o caigan sobre las botellas, mangueras o líquidos inflamables.
No utilizar el oxígeno para limpiar o soplar piezas o tuberías, etc., o para ventilar una estancia, pues el exceso de oxígeno incrementa el riesgo de incendio.
Los grifos y los manorreductores de las botellas de oxígeno deben estar siempre limpios de grasas, aceites o combustible de cualquier tipo. Las grasas pueden inflamarse espontáneamente por acción del oxígeno.








VI.- Obligaciones

Este estándar aplica a todos los trabajadores, tanto de la Empresa como contratistas y subcontratistas que utilicen equipos de Soldadura y de Oxicorte. 
Quienes realicen corte y soldadura deberán tener debidamente respaldada su competencia certificada.
El personal que esté efectuando labores de corte y soldadura, deberá usar pantalón, chaqueta, polainas, coleto y gorro de descarne, guantes de soldador, máscara de soldar y lentes de oxicorte según aplique el caso. Además, todos estos equipos de protección personal deberán estar certificados.
Los equipos de soldadura eléctrica, incluyendo los cables, deberán cumplir con las especificaciones de las normas eléctricas. Las prácticas de soldadura y corte, deben cumplir con toda la legislación vigente.
Se debe disponer de un extintor tipo ABC, de mínimo 4kg. en todos los trabajos de soldadura y/o corte. En aquellos casos, en que las condiciones generen un alto potencial de incendio, se analizarán en conjunto con el APR de la obra.
Para aquellos lugares confinados en que se use equipos de soldadura u oxicorte, se requerirá un permiso de trabajo.
Cada equipo debe tener una válvula anti-retroceso de las llamas en cada una de las dos líneas de gas hacia los cilindros, ubicadas a la salida de los manómetros.
El equipo de soldadura o corte con gases debe estar completo y en óptimo estado de uso (mangueras, manómetros, válvulas, soplete).
Los cilindros deberán ubicarse en un carro especialmente diseñado, el que también se usará para transporte.
El almacenamiento de cilindros deberá estar ventilado, señalizado y la sujeción de los tubos debe ser con cadenas o cintas de goma.
Se deben disponer pantallas y/o biombos de seguridad, para la protección de los trabajadores, equipos y materiales contra la exposición a chispas, partículas, objetos, radiación lumínica y materiales fundidos.
Todo equipo debe ser chequeado antes de su uso.
Para el izaje de equipos oxicorte este debe hacerse sólo desde el carro de transporte.

VII.- Restricciones
No se permitirá el uso de ropa impregnada con grasa, aceite, solventes u otros materiales combustibles o inflamables.
Están prohibidas las uniones de cobre en las mangueras.  Siempre deberán ser de bronce. (riesgo de explosión).
Las mangueras deben estar sujetas a sus conexiones con abrazaderas adecuadas, nunca con alambre.
El Supervisor que ordene realizar un trabajo en altura, primero debe hacer cercar y señalizar el área en los niveles inferiores. Luego debe hacer retirar todos los materiales inflamables que presenten algún peligro ante la llama o escorias calientes. De no poder hacerlo se dispondrán de mantas anti-chispas, u otras medidas adicionales de control que determine el Asesor en Prevención de Riesgos.
No se debe permitir la presencia de otros trabajadores en los niveles inferiores durante los trabajos. 

VIII.-Etapas del trabajo. 

1. Confección e instalación de cierres provisorios:
- Placas OSB botadas a piso, con escuadras, y pintadas de color blanco. 

2. Armado de plataformas de andamios:
             - Se trabajará con andamios certificados, con todas sus piezas correspondientes,  con tarjeta verde de autorización y lista de chequeo correspondiente.

3. Confección de atriles para soportes de tecles:
· Se utilizarán perfiles cuadrados 100x100 de 5mm. Para la confección de soportes de los tecles, que izarán y soportarán la estructura. 




4.  Fijaciones de izaje de vigas en desarme:
· Se ocuparán planchas de fierro de 300X200X10 mm. Las cuales se fijaran con un cordón de soldadura a la viga existente. 

5. Protección de superficie de trabajo para evitar el derrame de residuos:
· Se protegerá la superficie con arpillera húmeda, por todo el contorno de los trabajos. 
· Se instalara un biombo de placa OSB por todo el contorno del cuerpo andamio con la finalidad de retener la chispa resultante de los trabajos.

6. Trabajos de oxicorte en vigas y pilares:
· Trabajadores utilizaran todos sus elementos de protección personal para iniciar los trabajos de oxicorte.
· Luego con la debida precaución se comenzara con el desarme de la estructura.

7. Desplazamiento vertical de la viga:
· Apoyado con los tecles anteriormente fijados se procederá al descenso de la viga cortada. 
· Se apoyara el descenso de las vigas con vientos para evitar movimientos bruscos. 

8. Traslado de trozos de estructura con apoyo mecánico:
· Mediantes tras paletas se procederá a llevar la estructura al sector de acopio, procurando siempre trasladarlas apoyadas en el alma de la viga y no de canto. 

9. Sostenido de vigas con camión pluma:
· Mientras se realiza oxicorte en ambos extremos de la viga, camión pluma se encargará de sostener la estructura, que además se apoyara con dos vientos en cada extremo.



10. Carga y traslado de material a botadero:

· Mediante un camión pluma o yale, se cargará el material en un camión, el cual se encargara de llevar el material a un lugar de botadero certificado. 

11. desarme de cierres provisorios y limpieza del lugar:

· Luego de terminada la faena de desarme y traslado, se procederá a desarmar el cierre provisorio, trasladando las placas a la instalación de faena, además se procurara realizar el orden y aseo en el lugar. 

IX.- Uso de los elementos de protección personal necesarios

· Cascos
· barbiquejo
· Calzado de seguridad
· Guantes de cabritilla y mosqueteros.
· Antiparras oscuras con protección lateral
· Mascara de soldar
· Careta facial
· Lentes protectores para oxicorte
· Arnés cuerpo completo con doble cola
· Cola acerada para trabajos de soldadura
· Coleto
· Chaqueta de cuero
· Polainas
· Extintores
· Bloqueador solar
· Arpilleras húmeda
· Cinta de peligro 
· Protector auditivo. 



