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Objetivo 
Definir estándares mínimos que se deben adoptar para a la ejecución de trabajos de oxicorte y soldadura, para la protección de los trabajadores y de la propiedad.


Alcance
Aplicable en todas las Obras de ICF Limitada, exigencia que es extensiva a subcontratos participantes de nuestros proyectos.


Referencia
NCh 1466.Of78	: Prevención de Riesgos en los trabajos de corte y soldadura con Gas – Asp. Generales.
NCh 1467.Of78	: Prevención de Riesgos en corte y soldadura al Arco – Generalidades.


Responsables
Del  Administrador
Velar por el cumplimiento de este Estándar de Seguridad, asignando los recursos necesarios.
Del Bodeguero
Controlar en la llegada de los elementos, su estado y certificación del equipo por parte del proveedor.






Del Asesor en Prevención de Riesgos
Asesorar en terreno al Ingeniero Administrador, en estas materias.
Controlar el cumplimiento de estas disposiciones, informando oportunamente a quiénes corresponda por las infracciones que se cometan (NCM).
Capacitar y registrar al personal en todo lo referente a este Estándar de Seguridad.
Llevar al día los registros solicitados.
.
Del Jefe de Obra.
Es responsable de cumplir íntegramente las exigencias de este Estándar de Seguridad, para lo cual deberá planificar y controlar los recursos presentes en las tareas que impliquen uso y operación los tableros
Deberá cumplir con los estándares de seguridad establecidos en el presente documento, debiendo Notificar con No Conformidad Menor a quienes no lo interpreten en el terreno. Además, debe facilitar la concurrencia  a cursos y charlas de capacitación cuando se le cite a su personal.

Del supervisor
Cumplir íntegramente las exigencias de este Estándar de Seguridad, además deberá comunicarlo a su personal a cargo. Concurrir a cursos y charlas de capacitación cuando se les cite.


Descripción del Estándar.  Consideraciones Generales

Antes de comenzar a cortar o soldar, se deberá contar con formato PRE-PTS-04 Permiso de Trabajo Especial firmado por todos los responsables.
Revisar la presencia de materiales combustibles o inflamables en las cercanías.  Estos materiales deben ser retirados a una distancia mínima de 15m del área de trabajo, o cubiertos con elementos resistentes al fuego.  

Está prohibido soldar y cortar próximo a materiales inflamables o de combustión no protegidos.
· Materiales combustibles.
· Líquidos inflamables.
· Vapores o gases explosivos.
· Metales en polvo o polvo combustible.
· Otras condiciones de riesgo.

Si en el área de trabajo hubiese la posibilidad de existencia de gases, vapores o polvos explosivos en el aire, se deberá ventilar el lugar, controlando - antes de iniciar el trabajo - que la atmósfera del recinto no presente peligro de explosión o inflamación con instrumentos adecuados de medición, comprobando los niveles de explosividad.
Independiente de que cada equipo de oxicorte tenga obligatoriamente un extintor, en los talleres de corte y soldadura con gases debe haber extintores en buenas condiciones de uso y con revisión vigente.
Los soldadores y ayudantes deben saber cómo usar los extintores de incendios.
Si los pisos son combustibles, deben cubrirse con mantas anti-chispas o láminas de metal.  En algunos casos, los pisos podrán mantenerse húmedos o cubiertos con arena.
Antes de soldar o cortar con gases en estanques, recipientes o cañerías que hayan contenido combustibles o líquidos inflamables, se deberán seguir los siguientes pasos:
Se debe realizar un Análisis de Control de Riesgo (ACR).
Permiso de Trabajo Especial para llama abierta firmados por los responsables correspondientes.
Los recipientes o cañerías deberán estar vacíos, limpios, purgados y ventilados totalmente.
Los recipientes o cañerías deberán ser lavados con vapor y/o componentes adecuados.
Las mismas normas serán aplicables a las tareas de soldadura al arco, en lo que sea aplicable.
En todo trabajo de soldadura al arco se deben instalar biombos para evitar la proyección de chispas, arco eléctrico y escorias calientes.
Las varillas de soldadura deberán ser transportadas en receptáculos especiales para tal efecto.  Los restos de las varillas consumidas deberán depositarse en cubetas metálicas especialmente dispuestas para estos desperdicios.

No se permitirá que los soldadores dejen las varillas de soldadura instaladas en los electrodos cuando no estén en uso.
Se prohíben los trabajos de soldadura y corte, en locales donde se almacenen materiales inflamables, combustibles, donde exista riesgo de explosión o en el interior de recipientes que hayan contenido sustancias inflamables.
Se debe evitar que las chispas producidas por el soplete alcancen o caigan sobre las botellas, mangueras o líquidos inflamables.
No utilizar el oxígeno para limpiar o soplar piezas o tuberías, etc., o para ventilar una estancia, pues el exceso de oxígeno incrementa el riesgo de incendio.
Los grifos y los manorreductores de las botellas de oxígeno deben estar siempre limpios de grasas, aceites o combustible de cualquier tipo. Las grasas pueden inflamarse espontáneamente por acción del oxígeno.
Si una botella de acetileno se calienta por cualquier motivo, puede explosionar; cuando se detecte esta circunstancia se debe cerrar el grifo y enfriarla con agua, si es preciso durante horas.
Si se incendia el grifo de una botella de acetileno, se tratará de cerrarlo, y si no se consigue, se apagará con un extintor de nieve carbónica o de polvo.
Después de un retroceso de llama o de un incendio del grifo de una botella de acetileno, debe comprobarse que la botella no se calienta sola.











1.02. Soldadura al Arco

· [image: Soldad255]Todas las máquinas soldadoras, deben tener conexión a tierra y contar con todas sus protecciones en buen estado.
· Nunca se realizarán trabajos en presencia de agua. (Golpe eléctrico)
· La producción de escoria y partículas fundidas en altura, deberán ser controladas, impidiendo el tránsito el en sector y colocando pantallas  resistente al fuego capaces de contener estas.
· El personal que ejecute soldadura dentro de un espacio confinado, debe ocupar máscara doble vía protegido de los humos de soldadura.
· En trabajos en altura, se deberán amarrar todas soldadoras a una línea de vida independiente y con una cola de arnés acerada.

[image: ]
1.03. Equipos de Oxicorte
· Los cilindros siempre deberán almacenarse y manipularse verticalmente. 
· La presión de trabajo del acetileno nunca debe ser mayor a 15 Psi.
· Los cilindros deben trasladarse SIEMPRE EN CARROS, Nunca sueltos.
· [image: ]El almacenamiento será en bodegas secas, ventiladas y con llave.
· Siempre deberán contar con los capuchones de seguridad.
· Las botellas nunca deben arrastrarse, deslizarse o hacerlas rodar en posición horizontal. 
· Para detectar fugas en mangueras y accesorios, se debe usar una solución de jabón. No use aceite u otro elemento derivado del petróleo.
· Las boquillas de oxígeno y acetileno, deben contar con válvulas que prevengan el retroceso de la llama.


Requisitos
Este estándar aplica a todos los trabajadores, tanto de la Empresa como contratistas y subcontratistas que utilicen equipos de Soldadura y de Oxicorte. 
Quienes realicen corte y soldadura deberán tener debidamente respaldada su competencia certificada.
El personal que esté efectuando labores de corte y soldadura, deberá usar pantalón, chaqueta, polainas, coleto y gorro de descarne, guantes de soldador, máscara de soldar y lentes de oxicorte según aplique el caso. Además, todos estos equipos de protección personal deberán estar certificados.
Los equipos de soldadura eléctrica, incluyendo los cables, deberán cumplir con las especificaciones de las normas eléctricas. Las prácticas de soldadura y corte, deben cumplir con toda la legislación vigente.
Se debe disponer de un extintor tipo ABC, de mínimo 4kg. en todos los trabajos de soldadura y/o corte. En aquellos casos, en que las condiciones generen un alto potencial de incendio, se analizarán en conjunto con el APR de la obra.
Para aquellos lugares confinados en que se use equipos de soldadura u oxicorte, se requerirá un permiso de trabajo.
Cada equipo debe tener una válvula anti-retroceso de las llamas en cada una de las dos líneas de gas hacia los cilindros, ubicadas a la salida de los manómetros.
El equipo de soldadura o corte con gases debe estar completo y en óptimo estado de uso (mangueras, manómetros, válvulas, soplete).
Los cilindros deberán ubicarse en un carro especialmente diseñado, el que también se usará para transporte.
El almacenamiento de cilindros deberá estar ventilado, señalizado y la sujeción de los tubos debe ser con cadenas o cintas de goma.
Se deben disponer pantallas y/o biombos de seguridad, para la protección de los trabajadores, equipos y materiales contra la exposición a chispas, partículas, objetos, radiación lumínica y materiales fundidos.
Todo equipo debe ser chequeado antes de su uso.
Para el izaje de equipos oxicorte este debe hacerse sólo desde el carro de transporte.

Restricciones
No se permitirá el uso de ropa impregnada con grasa, aceite, solventes u otros materiales combustibles o inflamables.
Están prohibidas las uniones de cobre en las mangueras.  Siempre deberán ser de bronce. (riesgo de explosión).
Las mangueras deben estar sujetas a sus conexiones con abrazaderas adecuadas, nunca con alambre.
El Supervisor que ordene realizar un trabajo en altura, primero debe hacer cercar y señalizar el área en los niveles inferiores. Luego debe hacer retirar todos los materiales inflamables que presenten algún peligro ante la llama o escorias calientes. De no poder hacerlo se dispondrán de mantas anti-chispas, u otras medidas adicionales de control que determine el Asesor en Prevención de Riesgos.
No se debe permitir la presencia de otros trabajadores en los niveles inferiores durante los trabajos. 
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